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B Pre viacucelové vyuZitie

Séria lisov s predlisovanim obsahuje vSetky novinky zo série striznych lisov ,,PREMIUM line“, ktoré su dovybavené predlisovacimi
klapkami. Ponuka rezanie pomocou striznych nozov a predlisovanie s dvoma moznostami, SINGLE s jednou predlisovacou klapkou
alebo DOUBLE s dvomi bo¢nymi predlisovacimi klapkami. Lisovacia sila je od 60 do 200 ton a baliky sa spracuvaju v dvoch
moznych velkostiach.

B Hlavné viastnosti a vyhody predlisovacich klapiek

Viacucelové lisy, ktoré dokazu bez problémov spracovat e Umoznuje lisovat material bez predchadzajiuceho poufZitia
vsetky druhy velkoobjemovych materialov, najma plastov drvica (napr. velkych karténovych krabic).
aj bez nutnosti rezania, a zaroven vytvaraju mimoriadne e Nifie naklady a jednoduché udriba (fiadne strizné

tazké, homogénne a dobre tvarované a stohovatelné Cepele), ktoré zniZuju nielen opotrebovanie lisu, ale aj

baliky. nebezpecenstvo zastavenia a prerusenia chodu.
ZvySenie hustoty vstupného materidlu pri spracovani e Pri pouZiti technoldgie predlisovania sa optimalizuje
materidlov s nizkou hustotou, ako su plasty a velké hustota balikov pri vyraznom zniZeni spotreby energie v
kartony, o vedie k vy33ej vykonnosti porovnani s podobnym lisom s technolégiou striznych
Dokonca aj pri spracovani objemného materidlu s vysokou nozov.

hustotou (palivo ziskané z odpadu) predlisovacie klapky

umozfiujd zatlatenie materialu pod drovefi noza, ¢im sa V ovlddacom systéme ANIS obsluha iba zvoli druh materialu,
ufahcuje spracovanie. ktory sa ma spracovat. Po vybere systém rozhodne, &i su

Pri poufZiti predlisovacej klapky sa v komore spracuje az o potrebné predlisovacie klapky, ndsledne sa material spracuje
30 % viac materidlu. najefektivnej$im a najpraktickejsim spésobom.

Odpadd potreba udrziavat strizné ¢epele nozov ostré a
dobre nastavené. Opotrebovany alebo zle nastaveny
strizny n6Z nebude rezat spravne - obzvlast doélezité pri
lisovani plastovej félie.

ANIS PONUKA OBA SPOSOBY PREDLISOVANIA:

Séria SINGLE s jednou predlisovacou klapkou - v zadnej ¢asti otvoru poddavaca

Séria DOUBLE s dvomi predlisovacimi klapkami - na oboch bocnych strandch otvoru podavaca

Stroje sa dodavaju s nasypkou, otvormi podavaca a pohonnymi jednotkami prispdsobenymi podla konkrétnej aplikacie.

Lisovaci baran s kolesami na oteruvzdornych doskach

Lisovacia sila: 60 - 200 ton

Predlisovacia sila klapky: s max. vykonom 60 ton

Rozmery balika: 1100 x 750mm, and 1100 x 1100 mm

Pohonné jednotky: 30kW, 45kW, 75 kW, 55kW or 2x45kW, 2 x 55kW, 2 x 75 kW, 3x45kW
Di?ka otvoru podavata:

S jednou velkou klapkou: 1600 mm
' S dvomi klapkami: 1600 mm a 1900 mm



PRE VIACUCELOVE VYUZITIE

Seria s dvomi predlisovacimi klapkami
B Klicové vlastnosti a vyhody:

Dvojica boc¢nych predlisovacich klapiek v otvore podavaca lisu sa zatvara sucasne, a tak uzavru lisovaci kanal na spracovanie
optimalnych, tazkych, homogénnych, dobre tvarovanych a stohovatelnych balikov.

Predlis

boéna klapka boéna k\%

Predlisovacie klapky rozsiruju otvor Bocné predlisovacie klapky v kombinacii so
podavaca s minimalnym navysenim vysky zariadenim proti uviaznutiu materidlu —
posuvnym pretlacacim predlisom

Kompresna komora s dvomi predlisovacimi klapkami

Otvorené predlisovacie klapky Zatvorené predlisovacie klapky Lisovanie baranom so zatvorenymi klapkami
e Vysoka konstrukcia rotacnej klapky, s vyrazne vyssou e Nasypka podavaca ma nizsiu vysku, ¢o je vhodné najma
lisovacou silou vtedy, ak sa k ndsypke instaluju pridavné zariadenia, ako je
e Predlisovacie bo¢né klapky rozsiruju otvor poddvaca s perforator PET flias, rozruSovac materialu
minimalnym navy3enim vysky e Dvojica predlisovacich klapiek je navrhnutd tak, aby medzi

e Velky otvor podévaca s rozmerom 1600 alebo 1900 mm nimi bola dostatocnd vola pre ich plynuly chod.
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. Seria lisov s jednou predlisovacou klapkou

B Klucoveé viastnosti a vyhody:

Jedind vertikalna predlisovacia klapka v zadnej Casti
otvoru podavaca sa zatvori pred ukoncenim lisovacieho
cyklu, preto nie su potrebné Ziadne strizné noze °
Jedna klapka dobre absorbuje vertikalne posobiace sily. °
Vdaka tomu je mozZné spracovat aj materialy, ktoré sa

tazko lisuju (plasty).

B Hiavné viastnosti:

POUZITIE KOMPONENTOV NAINOVSE] GENERACIE ZARUCUJE
VYSOKU UCINNOST S NAINIZSOU SPOTREBOU ENERGIE.

1. POHONNA JEDNOTKA

Kompaktny hydraulicky agregat chladeny ventilatorom vyuziva
najmodernejsiu technoldgiu, ktord zarucuje maximalnu
spolahlivost a efektivne vyuZitie dostupného vykonu

Pohonna jednotka je plne integrovana do konstrukcie lisu s
tichym hlavnym pohonom

Lisy ANIS su pohanané jednym, dvoma alebo tromi motormi s
najvyssou ucinnostou, pre eSte vyssiu Usporu energie

Integracia vSetkych pomocnych funkcii s hlavnym hydraulickym
blokom pre eliminaciu rizika netesnosti. Srdcom systému ANIS su
viacstupnové Cerpadla, vysokoobjemové lamelové Cerpadla a
vysokotlakové cerpadld s premenlivym geometrickym objemom

2. RYCHLO SA POHYBUJUCI VALEC

Meranie drahy v redlnom case zabezpecuje dokonalé polohovanie a
nastavenie barana, ¢im sa zlepsSuje rovnovaha medzi hustotou balikov
a spotrebou energie.

Extrémne vysoky vykon bez ohladu na vstupny materidl
na cyklus

Nie je potrebné krytovanie dradzok na lisovacej doske

Vysoka konstrukcia rotacnej klapky s vyrazne vyssou
lisovacou silou

NAINOVSIE TECHNOLOGIE
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3.

4.

5.

LISOVACIA KOMORA

Vsetky oblasti vystavené silnej zatazi st chranené lahko
vymenitelnymi skrutkovanymi oteruvzdornymi doskami
HARDOX, ¢im sa predlZuje Zivotnost opotrebovatelnych
dielov a zniZuju sa prevadzkové ndklady

STRIZNE CEPELE

Optimalne navrhnuté vymenitelné noze s optimalnym
uhlom rezu zarucuju bezproblémové rezanie
precnievajuceho materidlu.

ANIS pouziva vysoko odolné obojstranné noze, ktoré
umoznuju rychlu a jednoducht vymenu a dvojnasobné
vyuZitie reznej hrany

AUTOMATICKE VIAZANIE

Robustny a spolahlivy plne automaticky hydraulicky
pohanany viazaci systém s ihlami a integrovanou rezackou
drétu

Spolahlivé Ziarovo pozinkované zariadenie na automatické
viazanie balikov, zosilnené namontované rezacky pre
podstatné skratenie ¢asu cyklu

6. DLHY LISOVACI KANAL

7.

Automatické nastavenie kanala riadené tlakom na troch
stranach zarucuje vysokd hmotnost balikov aj pri roznych
materidloch.

V pripade materialov s nizkym trenim, ako su plasty, dlhy
kanal pomaha neustale udrZiavat optimalnu hustotu
balikov.

HLAVNY LISOVACi VALEC

UPEVNENY NA OTOCNOM CAPE:

8.

Montaz lisovacieho valca bez pnutia, ktord zabranuje
nerovnomernému tlaku na rdm a valec pri uhlovej
nepresnosti

Znizené opotrebovanie lisovacieho valca a vodiacich
prvkov lisovacieho barana

Dlhsia Zivotnost hydraulického valca

JEDEN LISOVACi BARAN

Rychle odpojenie lisovacej dosky pomocou spojenia piestnej
tyce s vykyvnou loZiskovou hlavou

9.

KOLESA LISOVACIEHO BARANA

Velké valivé vedenie lisovacej dosky s jednoduchym
pristupom pre udrzbu

Optimalne samocistenie drahy kolies
Individualne usporiadané pohyblivé Cistiace kolajnice

Vysoko predimenzované valcekové lozZiska pre nizsie
naklady na udrzbu

priame mazanie

10. PODAVACIA NASYPKA

Nasypka na mieru pre automatické podavanie

S ochrannymi boénymi dvierkami (plexisklo)
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11.INTELIGENTNE OVLADANIE

e  UzZivatelsky privetivy, komplexny dotykovy panel Siemens s
integrovanou spravou receptur s rozsiahlymi funkciami a zobrazenim
udajov umoznuje jednoduchsiu a bezpecnejsiu obsluhu lisu.

e  Operatori iba zvolia triedu materiélu, ktory sa ma spracovat.
Zabudovany systém receptur vybera sprdvne parametre stroja na
vyrobu ¢o najlepsieho balika.

e Vsetky funkcie alarmu st oznacené datumom a ¢asom a zaznamenavaju sa.

B Princip lisov ANIS

Vyhodou lisov ANIS je predizen3 lisovacia komora a hlavny lisovaci
baran, vdaka ktorym je mozné oddelit proces rezania a lisovania.

Lisovacia sila lisovacieho barana sa moze pouzit pri plnom vykone
na rezanie a potom na lisovanie balika. Vysledny balik ma vyssiu
hustotu, pricom spotreba energie sa znizuje.

Poslednym zdvihom pred viazanim lisovaci baran zatlaci
materidl hlboko cez priestor viazania, ¢o je vel'mi praktické
v pripade materialov s pamétou, ako su plasty (PET, félie) a
materidly s vysokou hustotou.

B Konfiguracia na mieru pre individualine poZiadavky

V zavislosti od Géelu a vasich individudlnych poZiadaviek mozno ku kazdému lisu pridat dalsie funkéné moduly, t. j. mdze byt
vybaveny bo¢nym uzatvaranim drazok lisovacieho boxu, automatickym posuvnym pretlacacim predlisom, rozrusovacom materialu
pred vstupom do podavaca, perforatorom flias, servisnou plosinou, nastavenim pre vzdialené odstrariovanie problémov a
ovladanim pomocou modemu, frekvenénym menicom, plastovou paskou na manipulaciu s balenim paliva ziskaného z odpadu atd.

Dalsie informacie o prislugenstve lisu ndjdete na: www.anis-trend.com v menu ,,PRISLUSENSTVO K BALIKOVACIM LISOM*“.

Servisné dvierka

Rozrusovac¢ materialu

I —

Bezpecnostny uzamykaci systém Servisna plosina Pohon s frekvencnym meni¢om
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B Nase lisy dokdZu spracovat’

B Baliky z roznych materialov

e Softvér optimalne nastaveny pre r6zne materialy zarucuje vysoku kvalitu balikov
aj pri Castom striedani materialu

Optimalizované rozmery a hmotnost balikov na optimélne vyuZitie kapacity nakladnych vozidiel

e Moznost ru¢ného vypnutia funkcie viazania drotom

Optimalne vysledky lisovania s tazkymi, dobre tvarovanymi a stohovatelnymi balikmi

PET Palivo z tuhého odpadu HDPE Vysokokvalitny papier Orezy z vinitej lepenky
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B Technické Udaje a rozmery

gEDEIIgI:n':SK?_\Lsif:MEIDLISOVANIM ATS 110-75MF ATS 110-75SMF ATS 110-110MF
Lisovacia sila: t (kN) 74 (725) 91 (892) 110 (1078) 142 (1395)
Spec. tlakova. sila N/cm2 90 111 134 122
Rozmery lisovacej komory (lis) $ x V mm 1100x750 1100%x1100
Otvor nasypky (D x S) mm 1600x1200 1900x1200
Objem podavaca m3 2 8
Automatické viazanie Horizontalne HT 4 x (volitefne) 3 x Standard
Automatické viazanie Vertikalne VT 5 x Standard 5 x Standard
Baran vedeny na velkych kolesach pocet 4 6
Hmotnost balika (OCC)** kg 440-770 480-800 500-900 900-1150
EM Vykon motora EM*** kW 45 2x30 75 45 2x30 75 2x30 75 2x45 75 2x45 2x55
Cas cyklu lisovania — bez pod. mat. sek 18,4 15,6 14 215 18,1 16,1 20,9 18,5 14,9 26,9 212 15,8
Teoreticky vykon -bez pod. mat. m3h 521 615 686 444 529 595 458 518 641 579 735 982
Viykon lisu (hmotnost voci ROI) (vo vztahu k sypnej hmotnosti)
*Max. kapacita (35 kg/m?) th 8 9,1 112 8 9 10,6 7,9 8,5 1 9,6 11,9 16
*Max. kapacita (60 kg/m?) th 12,2 15,1 17,7 11,2 13,6 16,6 12 14,5 18,6 15,5 20 269
*Max. kapacita (100 kg/m3) th 20,2 223 26,6 18,5 20,7 24,7 18,8 19,2 26,3 22,8 274 32,7
Hmotnost lisu (podla vybavenia) ton 22 25 26 39
ROZMERY V MM A B C D E F G H I
ATS 110-75MF 4H 9,700 4,100 2,700 4,940 4,760 1,100 750 1,600 1,020
ATS 110-75MF 5V 10,760 2,400 3,600 6,000 4,760 1,100 750 1,600 1,020
ATS 110-75SMF 4H 10,760 4,100 2,700 6,000 4,760 1,100 750 1,600 1,020
ATS 110-75SMF 5V 9,700 2,400 3,600 4,940 4,760 1,100 750 1,600 1,020
ATS 110-110MF 5H 12,000 4,100 3,100 5,500 6,500 1,100 1,100 1,900 1,020
ATS 110-110MF 5V 12,000 2,400 4,000 5,500 6,500 1,100 1,100 1,900 1,020
*  Vykonnost, hmotnost balikov a hustota balikov zavisia od obsahu vlhkosti, hustoty materialu Specifikacie su len referenéné a mozu sa
pred balikovanim, rychlosti podavania a dalsich premennych v procese lisovania. zmenit bez predchddzajiceho upozornenia!
** V zavislosti od druhu materidlu a hustoty poddvaného materialu pri dizke balika 1200 mm. KriZzové viazanie sa odporuca len pri

*** K dispozicii je niekolko moznosti napajania podla poZiadavky. lisoch s lisovacou silou nad 90 t.
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EDNOU KLAPKOU ATS 110-75F ATS 110-75SF ATS 110-110F
Lisovacia sila: t (kN) 58 (572) 74 (725) 91 (892) 110 (1078) 142 (1395)
Spec. tlakova sila N/cm? 71 90 111 134 122
Rozmery lisovacej komory (lis) S x V mm 1100x750 1100x1100
Otvor nasypky (D x S) mm 1600%x1060 1600 x 1060
Objem podavaca m3 2,5 38
Automatické viazanie Horizontélne HT 4 x volitelne 5 x $tandard
Automatické viazanie Vertikalne VT 5 x Standard 5 x volitelne
Baran vedeny na velkych kolesach pocet 4 6
Hmotnost balika (OCC)** kg 400-700 440-770 480-800 500-900 900 - 1150
EM Vykon motora *** kW 45 55 | 2x30 | 45 | 2x30 | 75 45 | 2x30 | 75 55 | 2x30 | 2x45 : 75 |2x45 2x55

Cas cyklu lisovania — bez pod. mat. sek 16,6 | 166 | 142 | 195 | 16,7 | 151 | 226 | 192 | 172 | 262 | 22 16 28 | 223 | 169

Teoreticky vykon — bez pod. mat. m¥h | 888 | 888 | 1024 | 758 | 885 | 980 | 652 | 769 | 858 | 564 | 671 | 921 . 742 | 911 | 1196

Viykon lisu (hmotnost na ROI) (vo vztahu k sypnej hmotnosti)

*Max. vykon (35 kg/m3) th 10 11,5 12 87 | 104 | 119 8 92 | 112 | 65 79 124 | 101 | 123 | 173
*Max. vykon (60 kg/m3) th 14,7 | 16,8 | 173 | 126 | 151 | 176 | 113 | 136 | 166 | 99 12 186 | 155 | 20 | 269
*Max. vykon (100 kg/m?) th 228 | 237 | 247 | 204 | 224 | 268 | 186 | 20,7 | 248 137 | 162 | 252 | 262 | 311 | 363
Hmotnost lisu (podfa vybavenia) ton 23 24 27 28 41
ROZMERY V MM A B C D = F G H I
ATS 110-75F 4H 9,700 3,850 3,650 4,940 4,760 1,100 750 1,600 1,020
ATS 110-75F 5V 9,700 2,000 3,800 4,940 4,760 1,100 750 1,600 1,020
ATS 110-75SF 4H 10,760 3,850 3,650 6,000 4,760 1,100 750 1,600 1,020
ATS 110-75SF 5V 10,760 2,000 3,800 6,000 4,760 1,100 750 1,600 1,020
ATS 110-110F 5V 12,000 3,850 4,200 5,500 6,500 1,100 1,100 1,900 1,020
ATS 110-110F 5H 12,000 2,400 4,200 5,500 6,500 1,100 1,100 1,900 1,020

Pocet a hydraulicky vykon jednotky (kW)

M_ 5_ 142 t 2x45 ’— Lisovacia sila (t

Ako porozumiet ATS-110-1

nazvom nasich Pocet drétov: Orlentama viazania (H - horizontalna, V - vertikélna, X - prie¢na)
modelov (priklad): L Velkost balikov v om Typ lisu (MF - dve boéné predlisovacie klapky, F - jedna prediisovacia klapka vzadu)
(prierez) Typ konstrukcie: (D - diha, K - krétka, S - zosilnena)

Lis Anis Trend Lisovaci baran: B - kizny ... bez koliesok)
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Technologia pre najnarocnejSie potreby
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REWA-TECH, s.r.o.
Kubranska 250, 91101 Trencin, Slovensko

T: 0902947 976
E: info@rewa-tech.sk

W: www.rewa-tech.sk
W: www.anis-trend.com
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Vsetky cinnosti v spolocnosti su
Y organizované v sulade so
’ SGS systémom kvality podla ISO 9001

AAA C€

Najvyssia déveryhodnost
viac ako 5 rokov
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