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B Pre viacucelové vyuZitie
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B Hlavné viastnosti a vyhody predlisovacich klapiek
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Seria s dvomi predlisovacimi klapkami
B Klicové vlastnosti a vyhody:
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. Seria lisov s jednou predlisovacou klapkou

B Klucoveé viastnosti a vyhody:
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B Princip lisov ANIS

Vyhodou lisov ANIS  predizend I komora !
baran* T oddelit ! rezania lisovania,
0 ! ! B - plnom vykone
9
¥ <
# !
! * velmi praktické
v pripade materialov s paméitou* + SHUR*D  ?

materidly s vysokou hustotou,

B Konfiguracia na mieru pre individudlne poZiadavky
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B Nase lisy dokdZu spracovat’
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B Technické Udaje a rozmery
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Spec. tlakova. sila N/cm2 90 111 134 122
Rozmery lisovacej komory (lis) $ x V mm 1100x750 1100%x1100
Otvor nasypky (D x S) mm 1600x1200 1900x1200
Objem podavaca m3 2 8
Automatické viazanie Horizontalne HT 4 x (volitefne) 3 x Standard
Automatické viazanie Vertikalne VT 5 x Standard 5 x Standard
Baran vedeny na velkych kolesach pocet 4 6
Hmotnost balika (OCC)** kg 440-770 480-800 500-900 900-1150
* 4, 0" (4 0 0 0 0 0 0
Cas cyklu lisovania — bez pod. mat. sek 18,4 15,6 14 215 18,1 16,1 20,9 18,5 14,9 26,9 212 15,8
Teoreticky vykon -bez pod. mat. m3h 521 615 686 444 529 595 458 518 641 579 735 982
Viykon lisu (hmotnost voci ROI) (vo vztahu k sypnej hmotnosti)
*Max. kapacita (35 kg/m3) th 8 9,1 11,2 8 9 10,6 79 8,5 1 9,6 119 16
*Max. kapacita (60 kg/m3) th 12,2 15,1 17,7 11,2 13,6 16,6 12 14,5 18,6 15,5 20 26,9
*Max. kapacita (100 kg/m3) th 20,2 22,3 26,6 18,5 20,7 247 18,8 19,2 26,3 22,8 274 32,7
Hmotnost lisu (podla vybavenia) ton 22 25 26 39
1 2 - ) $
%) $ 9,700 4,100 2,700 4,940 4,760 1,100 750 1,600 1,020
x4 "% ) % 10,760 2,400 3,600 6,000 4,760 1,100 750 1,600 1,020
%) $ 10,760 4,100 2,700 6,000 4,760 1,100 750 1,600 1,020
L% )% 9,700 2,400 3,600 4,940 4,760 1,100 750 1,600 1,020
folieh ekl S W 12,000 4,100 3,100 5,500 6,500 1,100 1,100 1,900 1,020
Fhp KRy ) O 12,000 2,400 4,000 5,500 6,500 1,100 1,100 1,900 1,020
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Spec. tlakova sila N/cm? 71 90 111 134 122
Rozmery lisovacej komory (lis) S x V mm 1100x750 1100x1100
Otvor nasypky (D x S) mm 1600%x1060 1600 x 1060
Objem podavaca m3 2,5 38
Automatické viazanie Horizontélne HT 4 x volitelne 5 x Standard
Automatické viazanie Vertikalne VT 5 x Standard 5 x volitelne
Baran vedeny na velkych kolesach pocet 4 6
Hmotnost balika (OCC)** kg 400-700 440-770 480-800 500-900 900 - 1150

*C+, 6" (V4 0 0 0 0 0 0 0
Cas cyklu lisovania — bez pod. mat. sek 16,6 | 166 | 142 | 195 | 16,7 | 151 | 226 | 192 | 172 | 262 | 22 16 28 | 223 | 169
Teoreticky vykon — bez pod. mat. m¥h | 888 | 888 | 1024 | 758 | 885 | 980 | 652 | 769 | 858 | 564 | 671 | 921 . 742 | 911 | 1196
Viykon lisu (hmotnost na ROI) (vo vztahu k sypnej hmotnosti)
*Max. vykon (35 kg/m3) th 10 | 115 | 12 87 | 104 | 119 8 92 | 112 | 65 79 | 124 | 101 | 123 | 17,3
*Max. vykon (60 kg/m3) th 14,7 | 16,8 | 173 | 126 | 151 | 176 | 113 | 136 | 166 | 99 12 186 | 155 | 20 | 269
*Max. vykon (100 kg/m?) th 228 | 237 | 247 | 204 | 224 | 268 | 186 | 20,7 | 248 137 | 162 | 252 | 262 | 311 | 363
Hmotnost lisu (podfa vybavenia) ton 23 24 27 28 41
1 2 = ) $
**+T%) B 9,700 3,850 3,650 4,940 4,760 1,100 750 1,600 1,020
**+,"%) % 9,700 2,000 3,800 4,940 4,760 1,100 750 1,600 1,020
%) $ 10,760 3,850 3,650 6,000 4,760 1,100 750 1,600 1,020
**+,"% ) % 10,760 2,000 3,800 6,000 4,760 1,100 750 1,600 1,020
FELFEE) B 12,000 3,850 4,200 5,500 6,500 1,100 1,100 1,900 1,020
xR FEL) P 12,000 2,400 4,200 5,500 6,500 1,100 1,100 1,900 1,020
Ako porozumie— A_ 110-1 M_ 5_ 142 t 2 x 45 Lisovacia sia Po et a hydraulick v kon jednotky (kW)
n zvom na ich — Pocet drotov: Orlentama viazania (H - horizontalna, V - vertikélna, X - prie¢na)
modelov (pr klad): L zﬁi]g?:z_) bal kov v om %E ::)l; é:\rlll::kcii\:“(elbb?fj?;é?r;c-jl:frz\t’lf;,les klazzlgll nl;n a;()edna prediisovacia klapka vzadu)
Lis Anis Trend Lisovaci baran: B - kizny ... bez koliesok)
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Technologia pre najnarocnejSie potreby
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