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ANIS| MALOOBJEMOVE BALIKOVACIE LISY

B Prehfad:

Ide o pouzivatel'sky privetivy, nizkonakladovy a bezpecny
rad maloobjemovych kandlovych striznych lisov alebo
volitelne s predlisom precnievajiceho materialu, s
horizontdlnym alebo volitelne vertikdlnym viazanim drotu,
ktory ponuka riesenia pre vsetky prevadzky s malym
objemom materidlu vyZadujlce si plne automaticky lis.

Tato séria lisov ma kratky kanal, preto si instaldcia vyZaduje
minimalny podlahovy priestor. Ma jednoduchsiu a lacnejsiu
konstrukciu, preto su tieto stroje vhodné pre menej vytazené
prevadzky.

Vysoky Specificky vykon lisu zaistuje vysoké skompaktnenie
materialu a nasledne optimaélne pIné zatazenie nakladného
vozidla.

B Najvhodnejsi pre:

Mimoriadne cenovo vyhodné riedenie a rychla navratnost investicie.

Stroje sa dodavaju s nasypkou, otvormi podavaca a pohonnymi
jednotkami prispdsobenymi podla konkrétnej aplikacie.

e  Klzny lisovaci baran na oterovych doskach

e Lisovacia sila: 50 - 60 ton

e Rozmery balika: 750 x 750 mm a 1100 x 750 mm
e Hydraulicky agregat: 15, 22 alebo 30kW

e Otvor poddvaca 1 000 a 1300 mm

e Tlaciarne a zavody na vyrobu lepenky, kde je materidl privddzany vzduchom, drveny alebo orezany.

e |dedlny lis na vacsinu druhov skartovaného papiera, lepenky, obalov a inych technickych vlakien.

e Pre prevadzky, ktoré hladaju rieSenia spracovania vlastného odpadu za ¢o najnizsie naklady.

B Niektoré hlavné charakteristiky:

1. PODAVACIA NASYPKA
e Prisp6sobenie ndsypiek pre rozne dopravniky, sklzy atd.
e S bocnymibezpecnostnymi dverami z plexiskla

e Nasypka na mieru, pre automatické/manudlne podavanie

2. POHONNA JEDNOTKA
e Kompaktny hydraulicky agregat s energeticky Uspornym a
hlukovo optimalizovanym pohonom podla poZiadaviek

e Zvycajne sa nevyzaduje pridavny systém chladenia oleja
e Ochrana vod v sulade s pravnymi predpismi

e Nepretrzité filtrovanie oleja
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3. OVLADACI PANEL

Jednoduchad a bezpecna obsluha ruéne alebo pomocou
multifunkéného uzivatelsky privetivého intuitivneho dotykového
displeja Fatek so zabudovanou spravou receptur a zobrazenim
vsetkych potrebnych parametrov.

4. LISOVACI KANAL S TLAKOM

RIADENYM LISOVACIM BARANOM

e Automatické nastavenie kanala riadené tlakom z troch
stran zarucuje vysokd hmotnost balikov aj pri réznych
materidloch

e Dostatocne dlhy kanal na zabezpecenie vysokej kvality
balikov pre material s nizkym trenim

5. STRIZNY/LIS PRECNIEVAJUCEHO MATERIALU (VOLITELNE)
Optimalne navrhnuté vymenitelné noze s optimalnym uhlom

rezu zaruc€uju bezproblémové rezanie precnievajuceho

materidlu. (2-ndsobné vyuZitie reznej hrany).

Lis precnievajuceho materialu je Specialne navrhnuty na
,rozvolnené materialy“, ako su celé rozlozené karténové

Skatule alebo skartovany papier.

6. AUTOMATICKE VIAZANIE

e  Optimélna dostupnost

e Stojany pre malé cievky na viazanie su plne integrované
do konstrukcie rdmu lisu, takZe nie je potrebny Ziadny
dalsi priestor

e Robustny a spolahlivy plne automaticky viazaci
systém s ihlami a integrovanou rezackou drétu

e Spolahlivé Ziarovo pozinkované zariadenie na automatické
viazanie balikov, zosilnené namontované rezacky pre
podstatné skratenie ¢asu cyklu

7. LISOVACIA KOMORA

Spodna doska komory je pokrytd vymenitelnymi
oteruvzdornymi doskami HARDOX s vysokou odolnostou, ¢im
sa predlZuje Zivotnost opotrebovatelnych dielov a znizuju sa
prevadzkové naklady.

8. HLAVNY LISOVACI VALEC

UPEVNENY NA OTOCNOM CAPE:

e Montaz lisovacieho valca bez pnutia, ktora zabranuje
nerovnomernému tlaku na rdm a valec pri uhlovej
nepresnosti

e Znizené opotrebovanie lisovacieho valca a vodiacich
prvkov lisovacieho barana

e Dlhsia Zivotnost hydraulického valca

9. KLZNY LISOVACi BARAN

e Pevné vedenie lisovacieho barana s jednoduchym
pristupom pre udrzbu

e  Optimalne samocistenie drahy

e Individualne usporiadané pohyblivé Cistice kolajnice

e Vysoko predimenzované klzné vedenia

10. JEDEN LISOVACI PIEST

Rychle a jednoduché odpojenie lisovacej dosky a piestnej
tyCe pomocou prirubového spoja.
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B Dodatocné vybavenie

OCHRANNE KRYTY DRAZOK NA IHLY

Zabranuju tomu, aby sa rozdrveny material zasekol v
drazkach na droty (najma pri lisovani pevného
komunalneho odpadu, paliva ziskaného z odpadu alebo
drobnych odrezkov) pre bezproblémové viazanie.

e Zabezpecenie prednych klapiek barana (krycie zatky)
e Hydraulicky posuvny kryt ihlovej drazky pri
horizontalnom viazani

e Lisovacia doska s hydraulickym stitom ihlovej drazky
pri vertikdlnom viazani

ZARIADENIE PRE VYBERANIE BALIKOV

Umoznuje rychle vybratie a uskladnenie balikov
pripravenych na prepravu.

BEZPECNOST LISU
Moduldrny bezpecnostny kltcovy systém lisu:
e jevsulade s platnou smernicou EU o strojovych zariadeniach,

e zahfna prevenciu nebezpecenstva zablokovania.

B Dopinkové vybavenie:

prisposobené nasypky pre rézne dopravniky, sklzy
atd.

chladi¢ a ohrievac oleja
dopravnik

diagnostika PROFINET pre potreby udrzby alebo
dohladu nad prevadzkou

grafické zobrazenie

vystupny stol pre baliky

e dlhsi kandl lisu

e konzoly pre 500 kg kotuce drotu

e perforator a distributor

e systém uzamknutia pri preprave pre vyssiu bezpeénost obsluhy
e 3Specialne riesenia pre rézne materialy, ako je pena atd.

V zavislosti od ucelu pouZitia a vasich individualnych
poziadaviek mozno ku kazdému lisu pridat dalsie funkéné
moduly. Dalsie informacie o prisluSenstve lisu najdete
na: www.anis-trend.com v menu ,,PRISLUSENSTVO K
BALIKOVACIM LISOM*“.

B Vysoka kvalita balikov

Optimalne vysledky lisovania s tazkymi,
rovnomerne tvarovanymi a l[ahko stohovatelnymi
balikmi s idedlnymi spracovatelskymi rozmermi

Moznost rué¢ného vypnutia viazacieho drétu

Vykonnost, hmotnost balikov a hustota balikov
zavisia od obsahu vlhkosti, hustoty materialu pred
balikovanim, rychlosti podavania a dalSich
premennych v procese lisovania.
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B Technické Gdaje a rozmery

*  Vykonnost, hmotnost balikov a hustota
balikov zavisia od obsahu vlhkosti,
hustoty materialu pred balikovanim,
rychlosti podavania a dalsich
premennych v procese lisovania.

** V zavislosti od druhu materidlu a hustoty
podavaného materialu pri dizke balika
1200 mm.

*** K dispozicii je niekolko mozZnosti
napdjania podla poziadavky.

Specifikacie st len referenéné a mozu sa zmenit
bez predchdadzajuceho upozornenia!
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SERIA MALOOBJEMOVYCH LISOV ATS 75-75B ATS 110-75B

Lisovacia sila: t (kN) 50 (492) 58 (572) 60 (572)

Spec. tlakova. sila N/cm2 87 101 71

Rozmery lisovacej komory (lis) S x V/ mm 750x750 750x750 1100x750

Otvor nasypky (D x $) mm 1000710 1300%x720 13001040

Objem podavaca m3 0,6 0,8 11

Automatické viazanie Horizontalne H Standard Standard Standard

Automatické viazanie Vertikalne v volitelne volitelne volitelne

Pocet drotov ks 4 4 4

Piest Posuvny piest Posuvny piest Posuvny piest

Hmotnost balika (OCC)** kg 320-530 350-570 430-720

EM vykon motora *** kw 15 22 22

Cas cyklu lisovania — bez podavania mat. sek 273 21,9 219

Teor. vykon - cely zdvih — bez podavania mat. m3/h 118 190 270

VYKON LISU (VOCI SYPNEJ HMOTNOSTI)

*Max. vykon napr. sploteny OCC (35 kg/m3) t/h 21 31

*Max. vykon napr. skartovany papier (60 kg/m?) th 33 46

*Max. vykon (100 kg/m?3) t/h 15,7 6,3 8,5

Hmotnost lisu (podla vybavenia) t 7 1 13

ATS 75-75K-4H 6,000 3,400 2,150 3,200 2,800 750 750 1,000 700

ATS 75-75K-4V 6,000 1,650 3,600 3,200 2,800 750 750 1,000 700

ATS 75-75B-4H 8,500 3,500 2,250 4,700 3,800 750 750 1,300 700

ATS 75-75B-4V 8,500 1,650 3,600 4,700 3,800 750 750 1,300 700

ATS 110-75B-4H 8,600 3,900 2,250 4,800 3,800 1,100 750 1,300 1,040

ATS 110-75B-4V 8,500 2,000 3,600 4,800 3,800 1,100 750 1,300 1,040
Ako porozumiet’ Aﬁ 110-75B - ﬁ } @'Q Lisovacia sia ) Pocet a vykon hydraulickej jednotky (kW)
nazvom naé/wch . ‘ | ! — Pot':elt drétov: Orienta'?ia’viazar)ia (H - horizontélna., V- vertiké]na, X._ priecna)
modelov (priklad): L e Velkost balikov v om (prierez) %E ::)l; é(:\:ll,ll:k;:ii\:’((eIJb?ZTﬁé?ﬁt-jl:(srz\tllfac,les klaz;;lgllnl‘:n a!t)edna prediisovacia klapka vzadu)

Hlavny lisovaci piest: B - kizny ... bez kolies)
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