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ANIS | SERIASTREDNO- A VELKO-OBJEMOVYCH LISOV

B Prehlad:

Modely série striznych lisov ANIS so strednou a vysokou
objemovou kapacitou su uréené pre spolocnosti, ktoré sa
primarne Specializuju na odpadové hospodarstvo.

Tato séria striznych lisov s osvedéenym dizajnom a inovovana v
priebehu mnohych rokov ma odolnu konstrukciu a preto
poskytuje najvyssi vykon. Vysoky Specificky vykon lisu zaistuje
vysoké skompaktnenie materidlu a nasledne optimalne plné
vytaZenie nakladného vozidla. T4to séria kanalovych
balikovacich lisov so striznymi noZzmi a horizontalnym alebo
volitelne vertikalnym viazanim drétu pokryva nesmierne Siroku
skalu aplikacii pre najréznejsie materialy roznej kvality, najma
v oblasti spracovania velmi tazko lisovatelného materialu.

B Najvhodnejsi pre:

e Priemyselné aplikacie s vysokym materidlovym tokom

e Tlaciarne, vyrobcovia celuldzy, papiera, karténu a obalov
z vinitej lepenky

e Prevadzky na skartaciu dokumentov

B Princip lisov ANIS

Vyhodou lisov ANIS je predizen3 lisovacia komora a hlavny lisovaci

baran, vdaka ktorym je mozné oddelit proces rezania a lisovania.

Lisovacia sila lisovacieho barana sa moze pouzit pri plnom vykone
na rezanie a potom na lisovanie balika. Vysledny balik ma vyssiu
hustotu, pricom spotreba energie sa znizuje.

Poslednym zdvihom pred viazanim lisovaci baran zatlaci material
hlboko cez miesto viazania, ¢o je velmi vhodné na stlacanie
materidlov s pamitou, ako su plasty (PET, félie) a materiély s
vysokou hustotou.

Stroje sa doddvaju s nasypkou, otvormi podavaca a pohonnymi
jednotkami prisp6sobenymi podla konkrétnej aplikacie.

e Lisovaci baran s kolesami a oterovymi doskami

e Lisovacia sila: 60 - 200 ton

e Rozmery balika: 750 x 750 mm, 800 x 1000 cm, 1100 x 750
mm, 1100 x 1100 mm

e Hydraulicky agregat: 22 kW, 30 kW, 45 kW, 55 kW, 2 x 30
kW, 75 kW, 2 x 45 kW, 2 x 55 kW, 2 x 75 kW

e  Otvor podavaca: 1300 mm, 1600 mm a 1900 mm

e Distribu¢né a nakupné centra

e Spoloc¢nosti Specializujuce sa na likvidaciu odpadu

e Vyrobcovia izoldcii a vlakien
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B Hlavné viastnosti:

POUZITIE KOMPONENTOV NAIJNOVSEJ GENERACIE
ZARUCUJE VYSOKU UCINNOST PRI NAINIZSEJ SPOTREBE
ENERGIE.

1. POHONNA JEDNOTKA

e Kompaktna pohonna jednotka chladena ventilatorom je
plne integrovand do ramu lisu s energeticky Gcinnym a
tichym hlavnym pohonom v zavislosti od poZiadavky

e Nadrozmerny hydraulicky blok je priamo pripojeny k
zadnej Casti hlavného valca pre minimalne straty prietoku
v dosledku redukovaného potrubia.

e Integrdcia vSetkych pomocnych funkcii s hlavnym
hydraulickym blokom pre eliminaciu rizika netesnosti

e Lisy ANIS su pohanané jednym, dvoma alebo tromi
motormi s najvyssou ucinnostou, pre este vyssiu Usporu
energie

e Zakladom systému ANIS su viacstupnové Cerpadl3,
vysokoobjemové lamelové Cerpadla a vysokotlakové
Cerpadld s premenlivym geometrickym objemom

NAINOVSIE TECHNOLOGIE

2. RYCHLO SA POHYBUJUCI VALEC

Meranie drahy v redlnom case zabezpecuje dokonalé
polohovanie a nastavenie barana, ¢im sa zlepsuje
rovnovaha medzi hustotou balikov a spotrebou energie.

3. PODAVACIA NASYPKA

S bocnymi bezpecnostnymi dverami z plexiskla

Nasypka lisu prispdsobend na mieru pre automatické
podavanie pomocou dopravnikov alebo vzduchom

4. AUTOMATICKE VIAZANIE

e Robustny, jednoduchy a spolahlivy plne automaticky
viazaci systém s ihlami a integrovanou rezackou drétu

e Jednoducha vymena oterovych dosiek a otocnych hdkov
ako jediného nahradného dielu v najkratSom case, bez
potreby Specidlneho naradia pre velmi dlhu Zivotnost

e Spolahlivé Ziarovo pozinkované zariadenie na
automatické viazanie balikov, zosilnené namontované
rezacky, ¢o vedie k podstatnému skrateniu ¢asu cyklu

e Inteligentna konstrukcia hlavy ihly: priskrutkovana hlava
ihly pevne taha droty, aby sa zvysila odolnost a vykonnost
zostavy ihly

5. LISOVACIA KOMORA

Vsetky oblasti vystavené silnej zéatazi su chranené lahko
vymenitelnymi  skrutkovanymi  oteruvzdornymi  doskami
HARDOX, ¢im sa predlZuje Zivotnost opotrebovatelnych dielov

a zniZuju sa prevadzkové naklady
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6. INTELIGENTNE OVLADANIE

e Uzivatelsky privetivy, komplexny dotykovy panel Siemens s
integrovanou spravou receptur s rozsiahlymi funkciami a
zobrazenim Udajov umoznuje jednoduchsiu a bezpecnejsiu
obsluhu lisu.

e QOperatori iba zvolia triedu materidlu, ktory sa ma
spracovat. Zabudovany systém receptlr vybera sprivne
parametre stroja na vyrobu ¢o najlepsieho balika.

7. JEDEN LISOVACI BARAN

Rychle odpojenie lisovacej dosky pomocou spojenia piestnej
tyCe s vykyvnou loZiskovou hlavou.

8. STRIZNY LIS/PRECNIEVAJUCEHO MATERIALU (VOLITELNE)

e Prakticky vymenitelné noze s optimalnym reznym uhlom
zarucuju bezproblémové rezanie precnievajuceho materidlu.

e ANIS pouZiva obojstranné noZe, ktoré umoznuju rychlu
a jednoduchd vymenu a dvojnasobné vyuZitie reznej
hrany.

9. LISOVACI KANAL

Automatické nastavenie kanala riadené tlakom na troch
strandch zarucuje vysokd hmotnost balikov aj pri r6znych
materidloch.

e Dlhy kanal pre material s nizkym trenim, ako su plasty, ktory
pomdha neustdle udrziavat optimalnu hustotu balikov.
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10. HLAVNY LISOVACI VALEC UPEVNENY
NA OTOCNOM CAPE:

Montdz lisovacieho valca bez pnutia, ktora zabranuje
nerovnomernému tlaku na rdm a valec pri uhlovej
nepresnosti

Znizené opotrebovanie lisovacieho valca a vodiacich
prvkov lisovacieho barana

Dlhsia Zivotnost hydraulického valca

11. KOLESA LISOVACIEHO BARANA

Pevné vedenie tlaéného vozika lisu s jednoduchym
pristupom pre udrzbu

Optimalne samocistenie drahy kolies
Individualne usporiadané pohyblivé Cistice kolajnice

Vysoko predimenzované valcekové lozZiska pre nizsie
naklady na udrzbu

Priame mazanie

Lisovacia doska je k dispozicii s plne automatickymi krytmi drazok

B Konfiguracia na mieru pre individudine poZiadavky

V zavislosti od Gcelu a vasich individualnych poZiadaviek mozno ku kazdému lisu pridat dalsie funkéné moduly, t. j. m6ze byt

vybaveny boénym uzatvaranim drazok lisovacieho boxu, automatickym posuvnym pretlaéacim predlisom, rozruSovacom materialu

pred vstupom do podavaca, perforatorom flias, servisnou plosinou, nastavenim pre vzdialené odstrarfiovanie problémov a

ovladanim pomocou modemu, frekvenénym menicom, plastovou paskou na manipulaciu s balenim paliva ziskaného z odpadu atd.

Dalsie informacie o prisludenstve lisu najdete na: www.anis-trend.com v menu ,,PRISLUSENSTVO K BALIKOVACIM LISOM*.

12. POSUVNY PRETLACACI PREDLIS

Urceny na automatické odstranenie zaseknutého tazkého

materidlu spred hrany strizného noza.

Snimanie koncovych pol6h prostrednictvom dvoch
samostatnych indukénych snimacov pol6h.

Rozmer pretlacacieho predlisu s lisovacou silou 25 ton je

prispdsobeny na Sirku barana.

13. SKUPINOVE MAZANIE

Lisovacia doska so zoskupenymi maznicami vsetkych valcekov

14. SERVISNE DVIERKA

Jednoduchy pristup do lisovacej komory vdaka bo¢nym

servisnym dvierkam na oboch stranach stroja zarucuje rychlu a

bezpeénu udribu

15. ROZRUSOVAC MATERIALU - DISTRIBUTOR:

Sluzi na rozrusenie zviazanych materialov v nasypke,
aby sa vytvoril rovnomernejsi balik.

Je vysuvny a v pripade potreby sa vklada do ndsypky lisu.
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PERFORATOR PET FLIAS
Perforator je namontovany v poddvacej nasypke a v pripade
jeho nevyuZitia sa odsunie nabok

POHON S FREKVENCNYM MENICOM

Frekvenény meni¢ umoznuje energeticky Uspornu prevadzku
motorového pohonu, ktory dokaze v porovnani so
$tandardnym pohonom usetrit energiu.

BEZPECNOST LISU

Modularny bezpecnostny systém lisu prostrednictvom

Y 7

systému blokovania zachyteného kltc¢a vratane prevencie

nebezpecenstva zablokovania.

Bezpecnostny uzamykaci systém

Systém detekcie
0s6b na
Sikmom dopravniku

Servisnd ploSina

B Vysoké kvalita balikov

e Softvér optimalne nastaveny pre rozne materialy
zarucuje vysoku kvalitu balikov aj pri ¢astom striedani
materidlu

Optimalizované rozmery a hmotnost balikov na
optimalne vyuZitie kapacity nakladnych vozidiel

MozZnost rué¢ného vypnutia viazacieho drétu

Hlinikové plechovky Lepenka

PET Palivo z tuhého odpadu

Vysokokvalitny papier Orezy z vinitej lepenky
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B Technické udaje a rozmery

SERIA STREDNE- A VELKO-OBJEMOVYCH LISOV ATS 75-75D ATS 110-75K ATS 80-100D
Lisovacia sila: t (kN) 58 (572) 58 (572) 74 (725) 74 (725)
Spec. tlakova sila Nicm2 101 71 90 92
Rozmery lisovacej komory (lis) S x mm 750750 1080x750 800x1000
Otvor nasypky (D x §) mm 1300%720 1300%1060 1600x760
Objem podavaca m3 08 11 13
Auto. viazanie (poCet drotov) horizontalne H 4xH $tandard 4xH $tandard 5xH $tandard
Auto. viazanie (pocet drotov) vertikalne \% 4xV volitelne 4xV volitelne /
Baran vedeny velkymi kolesami pocet 4 4 4
Hmotnost balika (OCC)** kg 320-580 440-730 460-770 460-770
EM vykon motora** kw 22 30 22 30 30 45 30 45 2x30
Cas cyklu lisovania — bez podavania mat. sek 219 142 219 14,2 18 11,3 215 13,4 10,8
Teor. vykon - cely zdvih - bez podavania mat. m3h 190 203 270 417 329 523 329 523 658
LISOVACI VYKON (VO VZTAHU K SYPNEJ HMOTNOSTI)
*Max. vykon napr. PET, splosteny OCC (35 kg/m?3) th 3,1 46 4 59 5,1 8,1 5,1 8,1 98
*Max. vykon napr. zmieSany papier (60 kg/m?) th 46 6,7 6 89 76 19 76 19 13,7
*Max. vykon napr. asopisy (100 kg/m?) th 6.3 92 85 12,2 10,4 16,4 13 176 20,6
Priblizna hmotnost lisu (podla vybavenia) ton 12 17 18

SERIA STREDNE- A VEL'KO-OBJEMOVYCH LISOV ATS 110-75D ATS 110-758 ATS 110-110  ATS 110-110
Lisovacia sila t (kN) 58 (572) 74 (725) 91(892) 110 (1078) 142 (1395) 205 (2010)
Spec.. tlakova. sila N/cm? 7 90 111 134 122 176
Rozmery lisovacej komory (lis) S x mm 1080x750 1100x1100 1100x1100
Otvor nasypky (D x S) mm 1600x1060 1900x1060 1900x1060
Objem podavaca m3 1,3 22 22
Auto. viazanie Uroven (pocet drétov) horizontalne  H 4xH Standard 5xH Standard 5xH Standard
Auto. viazanie Uroven (pocet drbtov) vertikalne \Y 5xV volitelne 5xV volitelne 5xV volitelne
Piest pohanany na velkych kolesach pocet 4 6 6
Hmotnost balika (OCC)** kg 440-730 460-770 480-800 500-900 900 - 1150 1000 - 1300
EM vykon motora kw 30 | 45 | 2x30| 30 | 45 | 2x30| 45 | 2x30 | 2x45| 45 | 2x30| 2x45 75 | 2x45| 2x55 | 2x45  2x75
Cas cyklu lisovania — bez podavania mat. sek 17 | 10,7 85 | 215 | 134 | 108 | 16,7 | 133 | 84 | 20,3 | 16,1 | 10,1 194 | 164 | 10,5| 23,6 | 14,7
Teor. vykon - cely zdvih — bez podavania mat. mé¥h 417 | 662 | 833 | 329 | 523 | 658 | 423 | 533 | 847 | 350 | 441 | 700 571 | 770 | 1141| 535 | 792
LISOVACI VYKON (VO VZTAHU K SYPNEJ HMOTNOSTI) |
*Max. vykon napr. PET, splosteny OCC (35 kg/m?) th 63 | 10 | 12 | 55 | 86 | 104 | 76 | 93 | 145 65 79 | 124 96 | 126 | 17,3 96 | 14,1 7
*Max. vykon napr. zmieSany papier (60 kg/m?) th 94 | 147 173 | 81 | 126 | 151 | 113 | 136|209 | 99 | 12 | 186 155| 20 | 27 | 154 | 224
*Max. vykon napr. ¢asopisy (100 kg/m?) th 133 | 204 | 237 | 11,3 | 175 | 20,6 | 157 | 186 | 284 | 13,7 | 162 252 223| 281 | 362 | 21,8 318
Priblizna hmotnost lisu (podla vybavenia) ton 19 22 23 36 37

* Vlykonnost, hmotnost balikov a hustota balikov zavisia od obsahu vlhkosti, hustoty materidlu
pred balikovanim, rychlosti poddvania a dalSich premennych v procese lisovania.

** \/ zavislosti od druhu materidlu a hustoty podavaného materialu pri dizke balika 1200 mm.

*** K dispozicii je niekolko moznosti napajania podla poZiadavky.

Specifikacie st len referenéné a mdzu sa zmenit bez predchéadzajiiceho upozornenial
KriZzové viazanie sa odportca len pri lisoch s lisovacou silou nad 90 t.
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ROZMERY V MM A B C D E F G H I
ATS 75-75D 4H 8,500 3,500 2,200 3,800 4,700 750 750 1,300 700
ATS 75-75D 4V 8,500 1,650 3,600 3,800 4,700 750 750 1,300 700
ATS 110-75K 4H 8,500 3,850 2,200 3,800 4,700 1,100 750 1,300 1,020
ATS 110-75K 4V 8,500 2,000 3,600 3,800 4,700 1,100 750 1,300 1,020
ATS 110-75D 4H 9,700 3,850 2,300 4,940 4,760 1,100 750 1,600 1,020
ATS 110-75D 5V 9,700 2,000 3,600 4,940 4,760 1,100 750 1,600 1,020
ATS 80-100D 5H 9,700 3,500 2,700 4,940 4,760 750 1,000 1,600 700
ATS 110-75S 4H 10,760 3,850 2,300 6,000 4,760 1,100 750 1,600 1,020
ATS 110-75S 5V 10,760 2,000 3,600 6,000 4,760 1,100 750 1,600 1,020
ATS 110-110 5H 12,000 3,850 2,700 5,500 6,500 1,100 1,100 1,900 1,020
ATS 110-110 5V 12,000 2,400 4,000 5,500 6,500 1,100 1,100 1,900 1,020
Mopoozumiet | ATS-110-75S-4H-110t:2x45 E— T Pocet e wkon el edhety (€0
nazvom nasich | ! Pocet drétov: Orientacia viazania (H - horizontalna, V - vertikalna, X - priecna)
modelov (priklad): L \— Vefkost balikov v om (prierez) Typ lisu (MF - dve bocné predlisovacie klapky, F - jedna predlisovacia klapka vzadu)
Lis Anis Trend P Typ kon3trukcie: (D - dIh, K - kratka, S - zosilnend)

Lisovaci baran: B - klzny ... bez koliesok)
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